TransSteel 4000/5000 Pulse  [Fronius

Struc¢ny navod pre synergické zvaranie

BEZPECNOST
Pred pracami so strojom si musite precitat a porozumiet vSetkym prilozenym a online dokumentom, ktoré su k dispozicii!
Tento dokument nepopisuje véetky funkcie zariadenia. Uplny opis zariadenia sa nachadza v navode na obsluhul

Nastavenie zvaracieho postupu

2 Nastavenie pridavného materialu a
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3 Nastavenie prevadzkového rezimu
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Nastavenie zvaracieho vykonu

5 Nastavenie korekénych parametrov
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Opis parametrov Setup

Ponuka Setup pre synergické zvaranie MIG/MAG

Vstupte do ponuky Setup:
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[1] Stlacte a podrzte
[2] Stlacte

Ponuka Setup — Groven 1

OPr  Cas predfuku plynu

OPa  Cas dopradenia plynu

=R Slope (2-takt, $pecialny 4-takt)

! -§ Startovaci prud (2-takt, $pecialny 4-takt)
) -E  Koncovy prud (2-takt, $pecialny 4-takt)
E-5S  Cas $tartovacieho pradu (2-takt)

E-E  Cas koncového prudu (2-takt)

Fd « Rychlost zavedenia drétu

bbl  Efekt odhorenia

) ko Dizka drétu po bezpeénostné vypnutie
SPE  Cas bodovania/interval zvaracieho &asu
SPhL Interval asu prestavky

) mE Interval

F Frekvencia (SynchroPuls)

dFd  Zdvih podavaca drétu (SynchroPuls)
ALZ2  Horna korekcia dizky elektrického oblika (SynchroPuls)
FRC  Vynulovanie prudového zdroja

2nd Ponuka Setup — Groven 2

CEE  Nastavenie pre danu krajinu (metrické/impe-
rialne)

B4~  Synergické charakteristiky (EUr/US)
-I  Riadenie chladiaceho zariadenia

-k Monitorovanie chladiaceho zariadenia
r Odpor zvaracieho obvodu

L Indukénost zvaracieho obvodu

ERE  Elektricka energia elektrického obluka
AL Korekcia dizky elektrického obluka
Eik EasyJob Trigger

Ponuka Setup pre ruéné zvaranie MIG/MAG

Vstupte do ponuky Setup:

=\ MANUAL
W\, STD SYNERGIC B3
=\ PULSE SYNERGIC &3

[1] Stlacte a podrzte
[2] Stlacte

Ponuka Setup — troven 1

GPr  Cas predfuku plynu

NPa  Cas doprudenia plynu
Fd « Rychlost zavedenia drotu
bbL  Efekt odhorenia

) OO Zapalovaci prud

y Eo Dizka drotu po bezpednostné vypnutie
SPE  Cas bodovania/interval zvéracieho asu
SPhL Interval Gasu prestavky

) mE Interval

FRC  Vynulovanie pradového zdroja

Znd Ponuka Setup — uroven 2

SEEL  Nastavenie pre danu krajinu (metrické/impe-
ridlne)

I-I Riadenie chladiaceho zariadenia

-k Monitorovanie chladiaceho zariadenia
r Odpor zvaracieho obvodu

L Indukénost zvaracieho obvodu

ERE  Elektricka energia elektrického obluka
E ik  EasylJob Trigger

Ponuka Setup pre tyéovu elektrédu

Vstupte do ponuky Setup:

=\ MANUAL
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[1] Stlacte a podrzte
[2] Stlacte

Ponuka Setup — Groven 1

HCW  Prud horuceho $tartu

HE « Doba hortceho $tartu

RSE  Anti-Stick

FRC  Vynulovanie prudového zdroja
Znd Ponuka Setup — uroven 2

SEL  Nastavenie pre danu krajinu (metrické/impe-

ridlne)
r Odpor zvaracieho obvodu
L Indukénost zvaracieho obvodu
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