TransSteel 3000C Pulse  [Fronius

Stru¢ny navod pre synergickeé zvaranie

BEZPECNOST
Pred pracami so strojom si musite precitat a porozumi'et‘ v8etkym prilozenym a online dokumentom, ktoré su k dispozicii!
Tento dokument neopisuje v§etky funkcie zariadenia. Uplny opis zariadenia sa nachadza v navode na obsluhu!
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Nastavenie prevadzkového rezimu
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5 Nastavenie korekénych parametrov
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Opis parametrov Setup

Ponuka Setup pre ruéné zvaranie MIG/MAG

=\ PULSE SYNERGIC )

NI (1] Stlacte a podrzte
- [2] Stlacte

Ponuka Setup - tGroven 1
LPr~  Cas predfuku plynu
hPa  Cas doprudenia plynu
Fd  Rychlost zavedenia drétu
bhL  Efekt odhorenia
) or Zapalovaci prud
) Eo Dizka drotu po bezpeénostné vypnutie
CPE  Cas bodovania/interval zvaracieho &asu
SPhL Interval ¢asu prestavky
! mE  Interval
FRC  Vynulovanie prudového zdroja
Z2nd Ponuka Setup — Grovef 2
SEEL  Nastavenie pre danu krajinu (metrické/impe-

rialne)
-  Riadenie chladiaceho zariadenia
™~k Monitorovanie chladiaceho zariadenia
r Odpor zvaracieho obvodu
1 Indukénost zvaracieho obvodu

EAE  Elektricka energia elektrického obluka
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EasyJob Trigger

Ponuka Setup pre tycovu elektrédu

' MANUAL [1] Stlacte a podrzte
=\ STD SYNERGIC B
=\ PULSE SYNERGIC 3

[2] Stlacte

Ponuka Setup - Groven 1
1] Prad hortceho $tartu
HE «  Doba hortceho tartu
ASE  Anti-Stick
FRC  Vynulovanie prudového zdroja
Z2nd Ponuka Setup — uroven 2

SFEE  Nastavenie pre danu krajinu (metrické/impe-
rialne)
Odpor zvaracieho obvodu

=
1 Indukénost zvaracieho obvodu

Ponuka Setup pre synergické zvaranie MIG/MAG
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[1] Stlacte a podrzte
[2] Stlacte

Ponuka Setup - tGroven 1
IPr Cas predfuku plynu
hPa  Casdoprudenia plynu
i Slope (2-takt, $pecialny 4-takt)
! -§ Startovaci prud (2-takt, $pecialny 4-takt)
} -E  Koncovy prud (2-takt, $pecialny 4-takt)
E-5 Cas $tartovacieho prudu (2-takt)
E-E  Cas koncového prudu (2-takt)
Fd « Rychlost zavedenia drétu
bhl  Efekt odhorenia
) ko Dizka drotu po bezpednostné vypnutie
SPE  Cas bodovania/interval zvéracieho &asu
EPL Interval Gasu prestavky
) mE Interval
F Frekvencia (SynchroPuls)
dFd  Zdvih podavaca drétu (SynchroPuls)

AL Horna korekcia dizky elektrického obluka (Synchro-
Puls)

FRC  Vynulovanie prudového zdroja
2nd Ponuka Setup — Groven 2

BFE  Nastavenie pre danu krajinu (metrické/impe-
rialne)

BY~  Synergické charakteristiky (EUr/US)
r-I Riadenie chladiaceho zariadenia
-k Monitorovanie chladiaceho zariadenia
r Odpor zvaracieho obvodu
1 Indukénost zvaracieho obvodu
EnE  Elektricka energia elektrického obluka
1T Korekcia dizky elektrického obluka prostred-

nictvom [V]
EJt  EasyJob Trigger
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Ponuka Setup TIG

:\\ gTAggc:ERGIC -] II’ Stlacte a pOd rzte

=\ PULSE SYNERGIC )

[2] Stlacte

Ponuka Setup - tGroven 1

F-P Frekvencia impulzov

EUP  UpSlope

Fdo  Down Slope

! -§  Startovaci prud

) -2 Znizeny prud

) -E  Koncovy prud

GPa  Cas dopradenia plynu

ERC  Stehovanie

FRC  Vynulovanie prudového zdroja

Z2nd Ponuka Setup — Groven 2
SEE Nastavenie pre danu krajinu (metr./imp.)
~-r Riadenie chladiaceho zariadenia
-k Monitorovanie chladiaceho zariadenia
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