TransSteel 3000C Pulse  [Fronius

Snelstartgids voor synergisch lassen

VEILIGHEID
Voordat u met het apparaat aan de slag gaat, moet u alle bijgevoegde en online beschikbare documenten lezen en de inhoud ervan begrijpen!
Dit document beschrijft niet alle functies van het apparaat. Raadpleeg voor een volledige beschrijving van het apparaat de bedieningshandleiding!

1 Procedure instellen 2 Toevoegmateriaal en beschermgas instellen
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Proces instellen

5%CO, M C ‘ 2-stapsproces: Speciaal 4-stapsproces:
26%0, B D voor korte lasnaden, hechtwerkzaamhe- biedt in aanvulling op het 4-stapsproces instelmo-
R den gelijkheden voor start- en eindstroom

st conform bedieningshandleiding van

stroombron

4-stapsproces:
voor langere lasnaden, hoog comfort

-« -»
E’ H.

TPE Instelmogelijkheden voor puntlassen en interval-

lassen

5 Correctieparameter instellen

12 Lengtecorrectie lichtboog E E
EVA
A Lasstroom v Lasspanning ]
9, Draadsnelheid A puls-/dynamiekcorrectie
[ m y
ewenste parameter selecteren < ewenste parameter selecteren .
=l e P g P https:/manuals.fronius.com/
html/4204260
‘ gewenste parameter instellen ‘ gewenste parameter instellen 4204 354

42,0426,0369,NL 003-05082022


https://manuals.fronius.com/html/4204260354
https://manuals.fronius.com/html/4204260354

Beschrijving van de Setup-parameters

Setup-menu MIG/MAG-handmatig
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Setup-menu niveau 1

OP-  Voorstroomtijd gas
OPo  Nastroomtijd gas

Fd « Draadinvoersnelheid
bhL  Terugbrandingseffect
)

)} O Ontstekingsstroom

) o Draadlengte tot in werking treden veiligheidsuitscha-
keling

SPE  Puntlastijd/interval-lastijd
SPh  Interval-pauzetijd

! mE Interval

FRC  Stroombron resetten

2nd Setup-menu niveau 2

SEE  Landeninstelling (metrisch/imperiaal)
-  Besturing koelapparaat

- Monitoring koelapparaat

r Weerstand lasstroomkring

1 Inductiviteit lasstroomkring

ERE  Elektrische energie van lichtboog
EJ EasyJob Trigger

Setup-menu MIG/MAG-synergisch

Indrukken en
vasthouden

[2] Indrukken

S4T 7m r P\ MANUAL
» n /m Q =\ STD SYNERGIC B
\

PULSE SYNERGIC )

Setup-menu niveau 1

DPr~  Voorstroomtijd gas

OPo Nastroomtijd gas

1R Slope (2-stapsproces, speciaal 4-stapsproces)

§ Startstroom (2-stapsproces, speciaal 4-stapsproces)
-E Eindstroom (2-stapsproces, speciaal 4-stapsproces)
E§  Startstroomduur (2-stapsproces)

£ Eindstroomduur (2-stapsproces)

d « Draadinvoersnelheid

bbhl  Terugbrandingseffect

) ko Draadlengte tot in werking treden veiligheidsuitscha-
keling

SPE  Puntlastijd/interval-lastijd

SPhL Interval-pauzetijd

! mE Interval

F Frequentie (SynchroPuls)

dFd  Snelheid draadtoevoer (SynchroPuls)

RLZ2 Bovenste lichtbooglengtecorrectie (SynchroPuls)
FRC  Stroombron resetten

2nd Setup-menu niveau 2

SEE
5Yn

Landeninstelling (metrisch/imperiaal)
Synergische karakteristieken (EUr/VS)

Setup-menu staafelektrode
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[2] Indrukken

Setup-menu niveau 1

1] Hotstart-stroom
HE «  Hotstroom-tijd
ASE  Anti-Stick
FRC  Stroombron resetten
Z2nd Setup-menu niveau 2

CEE  Landeninstelling (metrisch/imperiaal)

r Weerstand lasstroomkring

L Inductiviteit lasstroomkring

r-T  Besturing koelapparaat

-k Monitoring koelapparaat

r Weerstand lasstroomkring

1 Inductiviteit lasstroomkring

EnE  Elektrische energie van lichtboog

[N Correctie lichtbooglengte via [V]
EJdt  EasyJob Trigger
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Setup-menu TIG
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Setup-menu niveau 1

F-P Pulsfrequentie

EUP  Up-slope

Fdo  Down-slope

) -§  Startstroom

} -2 Reductiestroom

} -E  Eindstroom

OPo  Nastroomtijd gas

ERAC  Hechten

FRC  Stroombron resetten

2nd Setup-menu niveau 2
CEEL Landeninstelling (metrisch/imperiaal)

-r Besturing koelapparaat
E
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Monitoring koelapparaat
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