WELDCUBE

SOFTVEROVE PORTFOLIO RIESENIi OD SPOLOCNOSTI
FRONIUS PRE SPRAVOVANIE ZVARACICH UDAJOV




V SMART FABRIKE BUDUCNOSTI SU
CIELOM RYCHLEJSIE, FLEXIBILNEJSIE
A VYKONNEJSIE VYROBNE PROCESY,
KTORE SA NAVZAJOM PLYNULE
PRELINAJU.

V oblasti zvaracej techniky je preto potrebné . o
nielen priebezne zaznamenavat, dokumentovat Aka J€ Vasa

a analyzovat zvaracie Gdaje ale zaroven ich aj ZVé raESké V)'lzva?

poskytovat inym systémom vo vyrobnom
prostredi. _ Let's get connected.

V oblasti spravy udajov ponuka Fronius vela
softvérovych rieseni, ktoré pouzivatelovi
ulahcuju ziskat prehlad v mnozstve udajov.



ZAMERANE NA VYROE
VYUZIVAJUCU ZVAE

S

SOFTVEROVE RIESENIA SPOLOCNOSTI
FRONIUS...

SETRIA CAS AJ NAKLADY

/ Automatickd dokumentacia — bez poznamok
pisanych rukou
/ Vyhodnotenia stlacenim jedného tlacidla

/ Nizsie naklady na spravu

ZAISTUJU BEZPECNOST VO VYROBE

Sledovatelnost na trovni konstrukéného dielu a spoja

/ Priebezna dokumentécia zvaracich udajov
/ Minimalizacia rizika vzniku chyb
/ Centralna sprava opravneni pouzivatelov na zvaracie

systémy Fronius a softvérové produkty

ZVYSUJU PRODUKTIVITU

/ Identifikacia moznosti optimalizacie
/ Priebezné monitorovanie zvarovych spojov

/ Vsetky tdaje o stave systému na jednom mieste
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WeldCube L "
SPRAVA UDAJOV o

Okrem priebezného planovania,
evidencie, analyzy a vizualizacie
zvaracich vyrobnych udajov
ponuka Fronius optimalne
softvérové riesenie v podobe
produktového portfélia WeldCube.

V zavislosti od variantu WeldCube sa
zvaracie Udaje a udaje o zariadeniach
decentralne ukladaji a vyhodnocuja
v zvaracich systémoch alebo centralne

v databaze.
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DOKUMENTACIA

WeldCube EEH
L

(j/-
WeldCube [T

i,
i)

comoom=()
AP

pmmmmmm——a

Al
1
1
1
1
1
1
1
1
1

-~

Priame ukladanie udajov vo
zvaracom systéme

Nahlad, resp. Uprava prebieha
jednotlivo vo zvaracich systémoch

3 VARIANTY
pre rozli¢né
poziadavky
zakaznikov

CENTRALNA

DOKUMENTACIA

-0 WeldCube ZETH

H G

CENTRALNA
PAMAT

| Ukladanie v3etkych udajov
v centralnej databaze

| Zber Gdajov zo vietkych navzajom
prepojenych systémov
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WeldCube

MINIMALNA DECENTRALNA DOKUMENTACIA
SERIOVO PRE ZVARACIE SYSTEMY TPS/i* —
BEZ DODATOCNYCH NAKLADOV

Priemerné hodnoty kazdého zvarového spoja st zaznamenavané
priamo v zvaracom systéme a cez TPS/i st webovo vizualizované

a su k dispozicii aj ako export vo formate PDE.

*/'s vynimkou TPS 270i

VSETKY PARAMETRE
T k zvolenému jobu

POROVNANIE JOBOV:
T Rozdiely sa zvyraznia cervenou farbou




Ohranicenie vysledkov ZAZNAMENAVANIE PRIEMERNYCH HODNOT KAZDEHO
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 Pomocou CASOVEHO FILTRA ] ZVAROVEHO SPOJA: ¢as, trvanie, prid, napétie, posuv drétu, vykon
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l Export vo formate PDF

Dostupnost Udajov aj na
displeji zvaracieho systému

VYHODY

L EN 1090

softvéru WeldCube Light

| Podporuje dokumentaciu v sulade s

Moznost bezplatnej dokumentacie

Okamzita dokumentacia bez potreby
dodatocnej integracie softvéru
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We I d C u b e Pre pouifvatel'ov, ktori potrebuiﬁ okrem
priemernych hodnot aj skutocné hodnoty s

rychlostou snimania 100 ms, povolenie sledovania

ROZSIRENA DECENTRALNA o e furce s poisdounich o,
DOKUMENTACIA UDAJOV je WeldCube Basic sprévnym riesenim. Aj pri

tomto variante st idaje priamo zaznamendvané

S KO N FIG U ROVATE [NYM v zvaracom systéme a cez TPS/i webovo

vizualizované. Udaje st k dispozicii ako export v

ROZSAHOM FUNKCIi PDE alebo CSV forméte.

POMAHA UDRZIAVAT
STABILITU PROCESU:

Pripady prekrocenia medznych hodn6t
I sa dokumentuji a zvyraziuju
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Pomocou FUNKCIE IMPORT/EXPORT sa daju Joby je mozné vytvorit a
1 joby jednoducho preniest do inych zariadeni

/ 1 g . E 1 spracovat jednoducho z PC

Export vo formate
PDF a CSV

l Definovanie medznych hodnot

Zvary sa daju exportovat na zaklade
zvolenej rychlosti snimania

VYHODY
softvéru WeldCube Basic

Variabilny rozsah funkcii: moznosti pre
riadenie jobov, dokumentacia skutocnych
hodndt a povolenie sledovania limitov

| Optimalne rie$enie pre mensie podniky
s malym poctom zvaracich systémov

Transparentnost a moznost spatného
sledovania na urovni zvarovych spojov

Kedykolvek moznost dodatocného
vybavenia
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CENTRALNE RIESENIE PRE DOKUMENTACIU

S INTELIGENTNYM RIADENIM, STATISTICKYMI A ANALYTICKYMI FUNKCIAMI
| GRAFICKOU UPRAVOU

SPRAVNE INFORMACIE STLACENIM
JEDNEHO TLACIDLA

Statistiky na zaklade zdokumentovanych tdajov
sa daju vytvorit pomocou inteligentnych filtrov,
pripojit k riadiacemu panelu, zdielat a poskytovat
prostrednictvom e-mailovych hlaseni.




—
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CENTRALNE A ZOSIETOVANE / Vyrazne niz$ia ndro¢nost pri dokumentacii a spréve vdaka

centralnemu ukladaniu tdajov v databaze.

SLEDOVATELNOST / Cielend dokumentécia a optimalizécia procesu prostrednictvom

LA

zaznamenavania zvaracich udajov podla konstrukénych dielov.

FLEXIBILITA / Odosielanie tdajov do externych systémov prostrednictvom

integrovaného datového rozhrania (Web API).

KOMPATIBILITA / Okrem novych zvéracich systémov Fronius mozno pouzit

B

aj starsie typové rady zariadeni s WeldCube Premium.

JEDNODUCHOST POUZIVANIA / Prehladné grafické spracovanie vietkych

zaznamenanych tdajov na rychlu a jednoducht analyzu.
Takto sa dajt rychlo identifikovat chyby konstrukénych dielov,

ktoré moézu vzniknat v dosledku viacerych zvaracich procesov.

KOMPAKTNY
A INFORMATIVNY:

Individudlne si zostavte riadiaci Q
panel a nechajte si zobrazovat ;

len najdolezitejsie informacie l-u
G

M0
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INFORMACIE o konstrukénych dieloch pre
1 optimalnu moznost spatného sledovania*  dielu su u zakaznika impl

Vykaz o kazdom
konstrukénom diele vo
formate PDF

* Podmienka: spatné sledovanie a procesy identifikacie konstrukéného
éal ibilné so systé i Fronius.
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PODROBNOSTI ku kazdému

zvarovému spoju sa daju priamo zobrazit

T

VYHODY
WeldCube Premium

/
/

Spatné sledovanie

Centralna dokumentacia

s automatizovanym hlasenim

a Statistickymi funkciami

Uspora ¢asu a nakladov

ZOBRAZENIE STAVU
postupu konstrukéného dielu

]

KONFIGURACNY MODUL
na individualnu definiciu
konstrukénych dielov I

SIGNALIZACNY SYSTEM KU

Posadované a skutoéné KAZDEMU ZVAROVEMU SPOJU

hodnoty, ako i prekrocenia
medznych hodnét a hodnoty
spotreby sa pre jednotlivé
zvarové spoje dokumentuju
a spracovavaju I

ZIta = eSte nezvareny
e Cervena = nestabilny zvaraci proces
(vyskytuje sa prekrocenie limitu)
o zelend = stabilny zvaraci proces
(Zziadne prekrocenie limitu) I

CENTRALNE RIADENIE JOBOV
Pre lepSiu kontrolu sa zmeny zvaracieho procesu
1 sleduju a dokumentuju pocas série.
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Zazite prave teraz kompletny rozsah funkcii softvéru
WeldCube Premium vo videoinstruktazi na stranke

www.weldcube.com

PREHLAD

ROZSAHU FUNKCII

WeldCube

UCHOVAVANIE UDAJOV

Decentralne vo zvaracom systéme " " & & y
Centralna databdza u )
DOKUMENTACIA A SLEDOVANIE
PRISPOSOBITELNY RIADIACI PANEL ZVARACICH UDAJOV
Upravitelny riadiaci panel ] Priemerné hodnoty na zvarovy spoj - - -
(U, 1, vd)
STATISTIKA A ANALYZA Rychlost snimania Gdajov (az do 100 ms) L] L
Vytvorenie Statistik m Cas na na zvarovy spoj m |
PREHLAD ZARIADEN{ A PODROBNOSTI O STROJI varac na zvarovy spo -
Export udajov o zvarovych spojoch (PDF) = = =
Ukazovatel systémovych komponentov . . . Export Gdajov o zvarovych spojoch (CSV) | [
Historia systémovych komponentov u Export Gdajov o zvarovjch spojoch
Prehlad lokality vratane stavu u (JSON, XML) "
Automaticka zaloha stroja - - Zobrazenie zvarovych spojov pomocou -
(nastavenia, joby, pouzivatel...) diagramu
Obnova nastaveni stroja - - Funkcia limitu (I, U, Vd) — - -
(nastavenia, joby, pouzivatel...) Definovanie hranic a reakcii
. . ) Dokumentdcia a vizualizacia prekroceni
POZADOVANE HODNOTY/SPRAVA JOBOV limitu = =
Zobrazenie jobov . . . Automatizovany vypocet limitov "
Uprava jobov = = Zmena stavu zvarania po vizualnej -
Vytvorenie jobov m m kontrole/dodatocnom opracovani
Vymazanie jobov - - SPRAVA KONSTRUKCNYCH DIELOV
iej | |
Porovnanie jobov Dokumentdcia konstrukcnych dielov u
Export Gdajov o joboch vo formate PDF u u Spravovanie konstrukénych dielov -
2SI ETO ST . Monitorovanie konstrukcnych dielov u
. . . .
Export vo formate XML a import jobov Export vykazov o konstrukénych dieloch (PDF) =
Centralne riadenie jobov .y .
(zobrazenie, vytvorenie, spracovanie, u U I;azoKatgltnali(vlac'i%\( r;a plyn a drot na n
kopirovanie, vypocet limitov) Jeden konstrukcny die
. Informacie o limitoch v dokumentacii
|
Historia jobov a vykazoch o konstrukcnych dieloch "
A ické zalohovanie j L L L SR -
utomaticke zalohovanie jobov Zmena stavu konstrukcnych dielov po vi- -
Obnova jobov u u u

zudlnej kontrole/dodatocnom opracovani

L)1l : SmartManager pridového zdroja bez OPT/i : WeldCube light + baliky OPT/i m : Podmienka: WeldCube BASIC

Zmeny prostrednictvom Releases TPSi 1.9.0 a WeldCube Premium 2.2
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. WeldCube API

DATOVE ROZHRANIA PRE TPS/i ZVARACIE SYSTEMY A WELDCUBE PREMIUM

Na dokumentovanie, analyzu zvaracich tdajov alebo na ich poskytnutie pre iné softvérové systémy
spoloc¢nost Fronius pontka rézne datové rozhrania, takzvané API. Poskytnuté data moze zakaznik

pouzit pre vlastné, individudlne upravené riesenia spravy tdajov.
PRIKLADY MOZNYCH APLIKACII

ZOBRAZENIE NA DISPLEJI
/ Najdolezitejsie tidaje zvaracej bunky sa budu vizualizovat na obrazovke.

Vdaka tomu ma pouzivatel naraz vsetky relevantné informacie o vsetkych

komponentoch.
) VYMENA UDAJOV
Ez,b | Zvolené idaje modzu byt pouzité v nadradenych softvérovych systémoch,
— napriklad MES alebo ERP, ¢im sa ziska centralny prehlad o celej vyrobe.

DOKUMENTACIA A ANALYZA
/ Daétové rozhrania pontkaji moznost pouzit vsetky disponibilné informacie vo
vlastnom softvéri zdkaznika na dokumentaciu a analyzu softvéru.
Vsetky vyhodnotenia, vizualizacie a spravy moze potom zdkaznik spracovavat

a programovat individualne.

PREDBEZNE ZADANIE PARAMETROV
TH’ E /  Vopred naprogramované joby a/alebo pozadované hodnoty vhodne zvoli
nadriadené riadenie pre prislusnt zvéraciu tlohu tak, aby sa eliminovali

nespravne nastavenia (mozné len s OPC-UA).

RIESENIA UDRZBY USITE NA MIERU
/ Zékaznici si m6zu implementovat vlastné parametre a ur¢ené procesy

do rutinnych servisov zalozené na vlastnej analyze tidajov. Tie sa zobrazia

na vlastnych systémoch pouzivatelov, ako st aplikdcie alebo néhlady.
Takymto spésobom mozno podporit a optimalizovat internt Gdrzbu.



DVA SPOSOBY RIESENI
PODLA POZIADAVKY
ZAKAZNIKA

TPS/i RIESENIA
ROZHRANI

RieSenia rozhrani OPC-UA* a MQTT* umoznuji nacitanie
neupravenych aktualnych udajov a skutocnych stavov zvaracie-
ho systému. Takto sa datové zaznamy odosla do externych
systémov na vypracovanie vlastnych vyhodnoteni, analyz a

vizualizacii. Prostrednictvom OPC-UA sa okrem toho para-

metre daji pouzit v zvaracom systéme.

a MOTT
“#OPC UA

Premium do systémového prostredia (napr. systémy MES).

RIESENIE ROZHRANI
PRE
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Kombindcia r6znych funkcii datovych rozhrani z portfélia WeldCube API umoznuje
uplnd individualitu a flexibilitu pri integracii pradovych zdrojov Fronius a WeldCube

{(REST:API}

Webové rozhranie REST vo WeldCube Premium umoznuje
analyzu, resp. prenos spracovanych tidajov. Na rozdiel od rie-
Seni rozhrani OPC-UA a MQTT tu existuje aj pristup do histo-
rickych ddajov. Okrem toho poskytuje toto riesenie rozhrani aj
pevné baliky dat, ktoré obsahuja informacie o konstrukénych

dieloch, zvaroch, pozadovanych hodnotach, joboch a strojoch.

MQTT OPCUA REST:API
Citat procesné parametre live u u
Pisat procesné parametre u
Citat agregované, zozbierané, historické udaje [
o — |
o — |
) o — |
X o — |
o — |
o — |
o — |
Al —
I ' MQTT ) (OPC-UA l ' REST XML> {[JSON

\\,’

~

y ’f‘*

* OPC-UA: Open Plattform Communications — Unified Architecture

Spojenie datového rozhrania REST s
WeldCube Premium pontka mnoZzstvo

vyhod:
/
‘ /
/
?—-‘_ /

MQTT: Message Queuing — Telemetry Transport

Koncept sledovatelnosti
vratane dokumenticie,
vyhodnotenia a vykazov
Statistické néstroje a analyzy
Centralne riadenie jobov
vratane funkcie histérie
Zvysena bezpecnost tdajov
synchronizaciou historickych

udajov
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SPRAVA
POUZIVATELOV
PRIAMO V ,
ZVARACOM SYSTEME

V zvaracom systéme Fronius s integrovanym
systémom opravneni je mozné zadavat

pouzivatelom individualne opravnenia.

Prihlasenim prostrednictvom klicovej karty,
privesku na kla¢ alebo aplikacie WeldConnect

systém vie, ¢o pouzivatel smie a ¢o nie.

Klicova karta

VYHODY SPRAVY POUZIVATELOV:

BEZPECNE
INDIVIDUALNE
KONTROLOVANE

/ Jednoduché uzamknutie a

Key FOB
L] (privesok na kliice)

odomknutie zvdracich systémov

/ Znemoznenie nespravnej
obsluhy individualnym udelenim
opravneni. Priklad: zmena jobu

len prostrednictvom opravneného
Mobilné zariadenie

s WeldConnect zvaraca.

/ Sprava opravneni a tloh pouzivatela
priamo vo zvaracom systéme
/  Moznost sledovania v dokumentécii

udajov, prihlaseni pouzivatelia sa
eviduja

Customer NFC*

* / Kliicové karty Fronius Keycards maji na rozdiel od Customer NFC
kvoli zvysenej bezpecnosti rozsirenti ochranu pred kopirovanim.
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CENTRALNA" o o B
_SPRAVA. " "o | @
POUZIVATELOV -

L=

"‘

Centralna sprava pouzivatelov umozruje jednoducht a rychlu spravu
pouzivatelov. Staci niekolko kliknuti a pouzivatelské prava sa stanovia
centralne pre jeden alebo viacero zvéracich systémov, alebo aplikdcie
WeldCube Premium — prenos sa automaticky vykona vo vsetkych
zosietovanych systémoch.

WSLEDOK: v
VYRAZNA CASOVA USPORA A TRANSPARENTNOST.

USPORA CASU

/ Az 90-percentnd tspora casu pri vlozeni novych pouzivatelov pri viacerych

zariadeniach (v porovnani s vytvorenim priamo vo zvaracom systéme)
Automaticky prenos zmien opravneni pouzivatelov do zvaracich systémov

/  Rychle pridelovanie novych kariet NFC v pripade straty alebo zmeny

zamestnanca

CENTRALNY PREHLAD

Q /  V3etci pouzivatelia a ich opravnenia na jednom mieste

2
—9 / Prehladné priradovanie opravneni pouzivatelov na pripojené zvaracie
systémy a aplikdcie WeldCube Premium

/ Moznost sledovania priebehu vsetkych zmien pri pouzivateloch

ROZHRANIE WEB API
Cr 3 / Moznost pripojenia existujicich databaz pouzivatelov alebo systémov HR

| Vylicenie duplicitného zadania dat



VHODNE RIESENIE ZVARANIA
VZDY PO RUKE

PROFESIONALNA PODPORA PRI
VYHLADAVANI PARAMETROV.

PARAMETRE JOBU ULOZIT, SPRACOVAT
A ODOSLAT DO ZVARACIEHO SYSTEMU

BEZDROTOVY PRENOS PARAMETROV A
IDENTIFIKACNYCH UDAJOV O KONSTRUKCNOM DIE

ID KONSTRUKCNEHO DIELU JEDNODUCHO
ZAZNAMENAT A ODOSLAT DO ZVARACIEHO SYSTEMU

JEDNODUCHO ZAMKNUT A ODOMKNUT
ZVARACI SYSTEM



WELDCONNECT

APLIKACIA FRONIUS NA BEZDROTOVU INTERAKCIU
SO ZVARACIM SYSTEMOM

WIZARD PRE ZVARANIE MIG/MAG A TIG

/ Automaticky vypocet
vhodnych zvéaracich

parametrov podla tlohy

& Bade Wakevial

ds e

ol T PN

MANAZER JOBOV

/ Joby si prepojeny zvaraci systém moze
vyvolat, spracovat a ulozit.

/ Joby moéze mobilné zariadenie
preniest na prepojeny zvaraci systém.

/ Joby mozno zdielat s kolegami

/ Registrovani pouzivatelia maja vsetky

joby vzdy a vsade k dispozicii na

vsetkych svojich mobilnych
koncovych zariadeniach.

INFORMACIE O ZARIADENI

/ Vyziadat si mozno relevantné
E informdcie o zvaracom systéme,

ako je sériové ¢islo, IP adresa, stav,

verzia softvéru atd.
K DISPOZiCIl V
20 JAZYKOCH

STIAHNUT TERAZ! ZAMKNUT A ODOMKNUT

g / Pouzivatel sa moze bez karty NFC
~0 prihlasit do zvaracieho systému,
=

resp. sa z neho odhlasit.

/ Informdcie o konstrukénom diele
sa daju naskenovat a odoslat do

zvaracieho systému, resp. vlozené

informdcie o konstruk¢nom diele sa

o -
, Ladenim
o App Store

dajt zo zvaracieho systému nacitat.

IDENTIFIKACIA KONSTRUKCNEHO DIELU
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Okrem softvérovych rieSeni
spolo¢nost Fronius ponuka aj pomoc
DIGITAL SOLUTION pocas nakupu a aj po iom, ¢i uz je to
priamo u zakaznika alebo flexibilne a
SUPPORT cenovo vyhodne na dialku.
| Instalacia a uvedenie softvérového
rieSenia do prevadzky

Skolenie pracovnikov zkaznika

Podpora pri témach siete

On Site Support v pripade otazok DIGITALNE R|E§FN|A
ool PODPORA NA DIALKU

| Instalacia a uvedenie softvérového
rieSenia do prevadzky

/
| Pomoc pri témach sledovatelnosti
/
/

| Skolenie pracovnikov zakaznika
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| Konfiguracia a oprava softvéru

| Podpora v pripade otazok alebo
problémov

covaniu bez zaruky. Rué

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

TRI OBCHODNE JEDNOTKY, JEDNA VASEN: TECHNOLOGIA, KTORA URCUJE NOVE STANDARDY.

Projekt, ktory sa v roku 1945 zacal ako prevadzka s jednym muzom, teraz urcuje nové Standardy v oblasti zvaracej techniky, fotovoltiky a techniky nabijania akumulatorov.
V dnesnej dobe posobime celosvetovo s priblizne 5 440 zamestnancami a inovativneho ducha v podniku potvrdzuje 1 264 udelenych patentov pre vyvoj produktov.
Udrzatelny vyvoj pre nas znamena aplikaciu enviromentalnych a socialnych aspektov rovnocenne s hospodarskymi faktormi. Nas ciel sa pritom nikdy nezmenil: byt
lidrom v oblasti inovacii.

riek dokladném

Dalsie informécie o vetkych vyrobkoch spolo¢nosti Fronius a nasich celosvetovych obchodnych partneroch a zastupcoch ziskate na www.fronius.sk

Text a obrazky zodpovedaju technickému stavu v ¢ase odovzdania do tla¢e. Zmeny vyhradené.
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Fronius Slovensko s.r.o. Fronius International GmbH E
Nitrianska 5 Froniusplatz 1 3
91701 Trnava 4600 Wels 5
Slovensko Austria =
Telefén +421 335 907 511 Telefon +43 7242 241-0 ;
Fax +421 335 907 599 Fax +43 7242 241-953940 ‘
sales.trnava@/fronius.com sales@fronius.com

www.fronius.sk www.fronius.com



